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A.V.Yakovchenko, A.A.Pugach, N.I. Ivleva . The Analysis of Exactness of the Known 

Methods of Calculation of Tension of Flow of Metal, Depending on Chemical Compo-
sition of Steel. The computer program of calculation of tension of flow of metal is devel-

oped on the basis of spline-interpolation of experimental information. On the base of the-

ory of the planned experiment the computer program is created for the estimation of ex-

actness of the known methods of calculation of tension of flow of metal in relation to ex-

perimental information. The analysis of exactness of  Nikolaev V.A. and Andreyuk l.V., 

Tyulenev G.G., Pricker V.S. methods was executed. 

Keywords: analysis of exactness of methods of calculation of tension of flow of metal; 

spline-interpolation of experimental information; computer program. 
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  c 2)  , 

   

 
 U, 

c-1  

, % 

5 7 10 15 20 25 30 35 40 45 50 

900 0,5 7,374 7,861 8,414 9,103 9,621 10,069 10,448 10,690 10,931 11,069 11,172 

900 5 10,323 10,796 11,441 12,391 13,174 13,826 14,348 14,783 15,174 15,391 15,565 

900 50 13,402 14,291 15,248 16,793 18,050 19,041 20,033 20,826 21,686 22,281 23,074 

1000 0,5 5,183 5,565 6,087 6,678 7,096 7,443 7,652 7,896 8,034 8,172 8,276 

1000 5 7,600 8,086 8,731 9,548 10,237 10,839 11,226 11,613 11,828 12,043 12,130 

1000 50 10,256 11,077 12,103 13,470 14,632 15,658 16,331 16,860 17,455 18,050 18,446 

1100 0,5 3,034 4,000 4,591 5,148 5,391 5,496 5,635 5,739 5,843 5,983 6,052 

1100 5 5,644 5,956 6,533 7,244 7,822 8,301 8,602 8,860 9,032 9,118 9,075 

1100 50 8,000 8,547 9,368 10,462 11,214 11,897 12,308 12,855 13,197 13,538 13,812 

1200 0,5 0,414 1,586 2,828 4,035 4,313 4,313 4,313 4,278 4,313 4,278 4,278 

1200 5 3,467 4,044 4,578 5,244 5,778 6,133 6,444 6,622 6,622 6,711 6,622 

1200 50 3,067 4,000 5,067 6,533 7,600 8,342 8,615 8,889 9,026 9,162 9,162 
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   [1] [2] 

 

 

 

 

  
 

 U, -1 [1] [2] 

  0,05-0,5 0,5-50 6,56 4,97 

  0,05-0,5 0,05-150 18,20 18,39 

  0,05-0,4 0,5-50 5,35 7,83 

.37  0,05-0,5 0,5-50 7,56 4,34 

 

 

 0,05-0,4 0,5-50 12,19 24,95 

 

 

 0,05-0,5 0,5-50 6,23 13,19 

 

 

 0,05-0,5 0,5-50 7,54 10,04 

 

 

 0,05-0,45 0,05-150 14,52 8,90 

 

 

 0,05-0,5 0,5-50 9,86 21,05 

 

 

 0,05-0,5 0,5-50 12,00 12,54 

 

 

 0,05-0,5 0,05-150 9,57 12,45 

 

 

  0,05-0,5 0,5-50 7,78 26,87 

  0,05-0,5 0,5-50 10,05 12,47 

  0,05-0,4 0,05-150 11,49 10,94 

 

 

 0,05-0,4 0,5-50 12,52 38,14 

 

 

 0,05-0,4 0,05-150 30,03 21,88 

 

 

 0,05-0,5 0,05-150 28,97 22,17 

 

 

 0,05-0,5 0,05-7,5 32,32 29,89 

 

 

 0,05-0,5 0,5-50 23,70 66,96 

  0,05-0,5 0,05-150 13,91 17,70 

  0,05-0,5 0,5-50 7,96 28,50 

  0,05-0,4 0,05-7,5 17,79 22,32 

  0,05-0,5 0,5-50 10,54 15,74 

  0,05-0,4 0,5-50 3,69 55,16 
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  0,05-0,5 0,05-150 30,01 11,56 

  0,05-0,4 0,5-50 11,54 44,75 

  0,05-0,4 0,05-150 29,53 9,39 

- (800 - 1200)  
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    [1] [2] 

 

 

 

 

 

 

 [1] 

 

[2] 

 U, -1 0  N A B C 

 0,05-0,5 0,5-50 88,353 74,777 0,134 0,186 -2,957 

 0,05-0,5 0,05-150 91,313 75,195 0,148 0,186 -3,369 

 0,05-0,4 0,5-50 88,353 74,691 0,144 0,193 -3,003 

 0,05-0,5 0,5-50 90,460 75,783 0,143 0,199 -2,977 

 0,05-0,4 0,5-50 104,924 100,273 0,116 0,185 -2,806 

 0,05-0,5 0,5-50 98,928 90,933 0,124 0,190 -3,065 

 0,05-0,5 0,5-50 98,274 86,713 0,117 0,185 -2,943 

 0,05-0,45 0,05-150 111,419 100,720 0,119 0,206 -2,954 

 0,05-0,5 0,5-50 97,992 88,577 0,136 0,208 -3,125 

 0,05-0,5 0,5-50 101,825 76,032 0,149 0,207 -3,166 

 0,05-0,5 0,05-150 100,711 72,959 0,154 0,203 -3,211 

 0,05-0,5 0,5-50 100,050 94,082 0,152 0,202 -3,173 

 0,05-0,5 0,5-50 91,769 77,800 0,150 0,198 -2,992 

 0,05-0,4 0,05-150 91,542 80,509 0,158 0,173 -2,987 

 0,05-0,4 0,5-50 112,357 123,742 0,116 0,118 -3,597 

 0,05-0,4 0,05-150 111,227 140,380 0,148 0,144 -3,711 

 0,05-0,5 0,05-150 104,619 82,604 0,157 0,222 -3,432 

 0,05-0,5 0,05-7,5 114,492 195,135 0,151 0,117 -3,985 

 0,05-0,5 0,5-50 115,059 210,405 0,122 0,076 -2,409 

 

 0,05-0,5 0,05-150 158,669 179,823 0,103 0,107 -3,140 

 

 0,05-0,5 0,5-50 139,018 168,776 0,097 0,090 -2,716 

 0,05-0,4 0,05-7,5 111,212 126,520 0,116 0,161 -3,681 

 0,05-0,5 0,5-50 111,389 126,110 0,110 0,162 -3,657 

 0,05-0,4 0,5-50 123,604 179,336 0,078 0,142 -3,226 

 0,05-0,5 0,05-150 127,422 185,080 0,066 0,121 -3,344 

 0,05-0,4 0,5-50 111,214 124,682 0,127 0,178 -3,713 

 0,05-0,4 0,05-150 111,253 126,592 0,127 0,180 -3,720 
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