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Содержание золы в ПУТ, %

■ - базовые значения показателей (без применения ПУТ);

● - ПУТ, приготовленное из угля марки Г (Кузбасс);

○-  ПУТ, приготовленное из углей марки Т (50 % Кузбасс + 50 % Донбасс);

□ - ПУТ, приготовленное из угля марки А (Донбасс).
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