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РАСШИРЕНИЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ВОЗМОЖНОСТЕЙ ОБРАБОТКИ  

ДЕТАЛЕЙ НА СТАНКАХ С ЧИСЛОВЫМ ПРОГРАММНЫМ УПРАВЛЕНИЕМ 
В ПРОМЫШЛЕННОСТИ 

 
Существенным фактором повышения эффек-

тивности является обеспечение технологичности 
обработки детали или заготовки на станках с чи-
словым программным устройством (ЧПУ) еще на 
стадии проектирования.  

Для этого конструктор усматривает унифика-
цию элементов детали с целью уменьшения коли-
чества необходимого инструмента и трудоемкости 
программирования управляющей программы, 
возможность полной обработки детали при наи-
меньшем числе переустановок, минимальную де-
формацию детали при закреплении и в процессе 
обработки, возможность групповой обработки 
деталей [1], обеспечивающей сокращение затрат 
на оснастку, инструмент и автоматизацию подго-
товки.  

Основные затруднения здесь связаны с отсут-
ствие единой научной методики проектирования 
оптимального технологического процесса. Для 
задачи проектирования технологических процес-
сов характерна многовариантность  решений даже 
в случае  сравнительно простых деталей. Наибо-
лее сложную задачу, проблему для автоматизации 
с применением современных информационных 
технологий, представляет проектирование опти-
мального маршрута геометрической обработки 
детали полностью. 

 Алгоритм построения технологического мар-
шрута обработки детали зависит от многих факто-

ров, как производственных (наличие свободного 
для использования оборудования, оснастки и ин-
струмента, методов получения заготовки), так и 
технологических и конструктивных особенностей 
детали и предъявляемых технических требований 
(допускаемой шероховатости детали, жесткости и 
требуемой точности). 

Для выбора оптимального технологического 
процесса необходимо сопоставить большое коли-
чество вариантов [2].  

Для автоматизации и расширения технологи-
ческих возможностей обработки деталей на стан-
ках с ЧПУ необходима база данных, а вместе с ней 
информационно-поисковая подсистема, которые 
должны располагать классифицированной и от-
сортированной информацией о типовых и группо-
вых технологических процессах обработки, дета-
лях, оборудовании, оснастке, инструменте и дру-
гих сведениях производственно технологического 
характера (рис. 2).  

Перспективным направлением является также 
машинное проектирование технологических про-
цессов на основе теории распознавания чертежей. 
Сочетание системы распознавания чертежа по 
существующим апробированным технологиче-
ским процессам обработки на станках с ЧПУ яв-
ляется хорошей основой для разработки системы 
полной автоматизации программирования техно-
логического процесса обработки. 

 
 

Рис. 1 Схема автоматизированного проектирования технологических процессов при подготовке к обра-
ботке детали на станке с ЧПУ 



Технология машиностроения 83

  Использование базы данных и информацион-
но-поисковой подсистемы технологической под-
готовки производства,   располагающих класси-
фицированной и отсортированной информацией о 
типовых и групповых технологических процессах 
обработки, деталях, оборудовании, оснастке, ин-

струменте и других сведениях производственно 
технологического характера для автоматизации и 
расширения технологических возможностей обра-
ботки деталей на станках с ЧПУ,  повышает в пять 
раз эффективность вычислительного процесса. 

 
 

Рис. 2 Схема автоматизированной подсистемы программирования  
типовых технологических процессов 
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