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01









А02



30
Горизонтально-фрезерная












Б03




6Р80Г












О04




Фрезеровать поверхность 12












Т05




Приспособление специальное, 2241-0157 Дисковая трёхсторонняя фреза ГОСТ 1669-78
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А07



40
Вертикально-сверлильная












Б08




2Н135












О09




Сверлить отверстия 13












Т10




Приспособление специальное, 2301-3439 Сверло спиральное с коническим хвостовиком ГОСТ 12121-77
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А12



50
Токарная












Б13




16К20Ф3












О14




Точить поверхности 5,6,8,9 и 11 окончательно











Т15




7151-0051 Патрон цанговый ГОСТ17200-71; 2102-0101 Резец проходной отогнутый Т5К10 ГОСТ 18877-73; 

Т16




2140-0004 Резец расточной Т5К10 ГОСТ 18882-73, Резец расточной фасонный специальный
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