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Современные системы автоматического управления охлаждением валков создаются 
на  основе  математических  моделей,  так  как  использование  прямого  метода  измерения 
среднемассовой  температуры  валков  не  представляется  возможным.  Температуру 
поверхности валков в процессе прокатки весьма сложно измерять из-за брызг воды почти 
по всей поверхности бочки валков. 

В  ходе  данной  работы  была  разработана  теоретическая  модель  процесса 
охлаждения валка из стали 70Х3ГНМФ длинной  1866мм и диаметром 981 мм. 

С  помощью  программы  ANSYSED был  построен  график,  показывающий 
изменение  скорости  охлаждения  валка  по  его  сечению  после  нагрева  до  температуры 
закалки,  соответствующей  850°С.  При  наложении  на  полученный  график  линий 
термокинетической   диаграммы  для  данной  стали,   было  установлено,  что  после 
спреерной   закалки   валок  охладиться  до  температур  300-350°С  с  образованием  в 
структуре бейнита и мартенсита. Полученные результаты представлены на рисунке. 

Рисунок - Охлаждение валка из стали 70Х3ГНМФ с наложенными линиями 
термокинетической диаграммы

Полученный  график  будет  использоваться  для  дальнейшей  разработки  модели 
охлаждения образца небольшого сечения из указанной стали. 
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