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 1 
 

 
,   q  / q0  

 t  /  
  
 N 

 
 t  

  
,   q   q  

  1180 3 
1955 1,28 6,8 0,188 7 38,8 264 
1955 1,3 7,9 0,164 7 33,6 266 
1956 1,32 6,7 0,197 7 39,0 260 
1973 1,67 6,3 0,265 9 33,7 250 
1976 1,76 6,4 0,275 10 39,5 252,8 

    1370 3 
1954 1,38 5,92 0,233 7 47,1 279 
1955 1,57 7,68 0,204 7 42,1 323 
1962 1,57 8,0 0,20 8 38,0 304 
1964 1,62 7,3 0,22 9 35,6 259,5 
1975 2,1 6,98 0,30 10 43,2 301,5 
1977 2,27 7,18 0,314 10 45,2 324,5 
1977 2,18 6,46 0,337 12 40,4 261 
1979 2,19 6,76 0,32 12 39,2 265 
2002 2,28 4,29 0,53 15 50,1 216 
2009 2,26 3,91 0,58 12 57,8 226 

    2000 3 
1970 2,9 9,3 0,312 12 38 353,4 
1972 2,94 9,32 0,315 12 44 410 
1975 3,39 7,55 0,46 13 49,6 374,5 
1978 3,51 7,45 0,47 14 48,4 380,6 
1983 3,60 7,86 0,46 14 46,5 365,5 
2009 2,95 5,96 0,49 14 49,5 295,5 
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    2000 3 
1972 3,24 7,25 0,442 12 52,7 348 
1972 3,33 7,41 0,45 15 42,6 317 
1978 3,24 7,0 0,46 15 44,5 310 
1982 3,45 6,26 0,548 18 43,6 273 
2004 3,39 4,45 0,548 18 66 275 

    2700 3 
1972 4,08 6,45 0,484 15 46,9 387,4 
1974 4,18 8,68 0,482 15 45,9 399,3 
1978 4,42 7,59 0,583 18 45,8 348 
1980 4,23 7,08 0,60 18 47,9 339,5 

                        5580 3 
2004 7,11 7,51 0,944 18 93,5 662,5 
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.,  , 3   

1 2323 ,  3,57 4,03 0,885 9-10 129 
2 2828  4,03 4,86 0,830 11 110 
3 3016   4,84 5,55 0,872 11 114 
3 1040 ,  2,78 4,5 0,618 8 100 
7 2215 ,  2,92 4,5 0,649 8 120 
 2490 - - ,  3,71 5 0,743 10-11 100 
1 3000  4,1 5,53 0,742 10-12 80-100 
6 3200  4,75 6,32 0,753 13 66,3 
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